-1993-

-ERNAULT-TOYODA-

devient

ERNAULT-S.A

en partenariat avec CAZENEUVE et S.0.M.AB.

puis est intégré dans le groupe ( 7 usines) de CaTo

2007 c’est terminé et I’usine est bradée .

Triste fin.
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4° Chapitre

De 1993 a 2001 : Ernault intégre le Groupe CaTo.
Pages de 111 a 121 : Livrets ERNAULT iNFOS de 1993.
Les Numéros 14 — 15 et 16.

La premiere fusion comprend 3 constructeurs :
CAZENEUVE — ERNAULT et SOMAB .

Pages: 124 -125 Deuxieme regroupement. Le Groupe CaTo
est composé de 7 usines ( voir plaquette )

Pages de 126 a 133 Plaquette Ernault, plan,catalogue ,le
dernier Tour Le RUBIS et le S.A.V.

Dans les pages suivantes des Articles de Pressé: pour
expliquer les différentes situations vécues par le personnel :

des espoirs avec le nouveau tour 1.D.2000 pour un partenariat
avec le constructeur Peugeot, puis le Tour RUBIS avec sa

nouvelle technologie a motorisations linéaires.

Mais cela ne suffit pas et en 2007 c’est la fin d’ERNAULT.
Dans les derniéres pages quelques informations : des

témoignages, des photos et des listes de clients . |




Editorial

Je suis heureux de vous annoncer que les discussions en
cours devant nous permettre d'aboutir a la création de ER-
NAULT s.a., sont arrivées a leur terme. Nous avons tenu &
ce que vous en soyiez les premiers informés.

Pour notre nouvelle société, un paramétre n'a pas changé
par rapport & I'an passé : c'est la trés mauvaise conjoncture.

Deux autres paramétres sont profondément différents :

les raisons structurelles de notre déficit chronique ont
disparu grdce a la négociation que nous avons pu
avoir avec Toyoda.

notre nouvel actionnaire ne sera pas un "sponsor",
L'accord conclu avec nos nouveaux partenaires va
renforcer la position des trois sociétés sur le marché
francais puisque le groupe que nous formons est le
seul groupe concepteur et constructeur de tours et de
centres d'usinage en France. C'est une ardente obli-
gation pour Ernault, dans ce groupe, de montrer sa
capacilé a vivre par elle-méme.

Notre ancien actionnaire, comme le nouveau, par I'accord
conclu, ainsi que les pouvoirs publics, ont beaucoup aidé
pour que notre activité puisse continuer dans son intégrali-
té. Nous n'avons pas le droit de laisser passer cette
chance. Dés maintenant, comme je I'ai souvent dit, nous
devons apprendre a vivre, a travailler, & gérer cette société
avec un dimensionnement et des méthodes adaptés & sa
taille.

Il nous faut réapprendre la dureté des faits : "la vérité du ti-
roir caisse", la qualité des gestes, l'obsession de la satis-
faction du Client, la souplesse de fonctionnement, des dé-
penses et des charges ne dépassant jamais celles autori-
sées par notre chiffre d'affaires.

L'année 1993 va étre difficile, mais difficile pour tout le
monde, alors que tout le monde n'a pas la chance de se
frouver dans des conditions de fonctionnement et de ges-
tion identiques & celles qui nous sont offertes.

Ne laissons pas passer cette chance !
J'aurai I'occasion de développer plus longuement ces élé-

ments dans une réunion que je souhaite avoir avec vous
le 8 Mars a 11 heures, dans le show-room.

Jean-Pierre Vignaud
Directeur Général

Numéro 14
Février 1993

Ernault s.a. est créée
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Ernault : présentation — objectifs Plan de communication

— s A LM AT WLLOTL

Activité : poursuite des activités d'Ernault-Toyoda Communication interne (journal + lettre) ler Mars

(incluant fabrication de centres d'usincge i

sous licence Toyoda) et filiale Most (SAV, Réseau commercial 26.2

j hées).

rétrofi, pigces détac ) Communiqué presse ler Mars
Président : Claude THOLLON Clients (1 6 let2
Directeur Général: Jean-Pierre VIGNAUD ents (1 600 letres + plaquettes) et2/3

Fournisseurs >2/3

Effectif : 165 personnes
CA prévision. 93 : 165 MF Clients Most (piéces détachées) 15 Mars

La Machine-Outil frangaise 100 ans d'histoire
se renforce un nom... ERNAULT

Ce parienarial enire les Sociétés Cazeneuve, Emault et Somab per- |
mettra de renforcer la posilion des trois constructeurs frangais, dont
les gammes sont complémentaires «

- en proposant une gamme compléte de machines répondant aux 1 8 9 2

besoins de la clientéle du secteur diffus et des grands clients.

. , Henri ERNAULT .

- enassuranten commun des actions commerciales (exemple : reprend la

automobile/Ernault) pour plus de présence chez certains grands Société COLMANT

clients fondée en 1863
- en évitant de créer une situation de mise en concurrence progres-

sive SuU& un marché déja tres faible.

1934

Un potentiel pour les trois sociétés réunies :

, ERNAULT-
de 530 personnes _ BATIGNOLLES
550 MF
800 machines par an
1962
H. ERNAULT-
Maintien de ['identite SOMUA

Le schéma de partenariat entre les trois sociétés s'inscrit dans une
structure horizontale ol chaque sociélé reste autonome et respon-

sable de sa gestion. 1 985
Chague entreprise gére : ERNAULT-TOYODA
- ses aspects sociaux AUTOMATION

- ses questions financieres avec les organismes financiers locaux
- lesuivi de ses affaires commerciales.

de chaque Societe l

1992

; i ERNAULT-TOYODA
Questions stru@mws
et animation de ['ensemble

Elles sont du ressort d'une direction collégiale composée des trois l
responsables d'entreprises :

AA'Ilonsieur gllax;ld(; gH gLLON pour Cazeneuve 1 9 93
onsieur Michel GAGNAL our Somab
. Monsieur Jean-Pierre VIGNAUD Zour Ernaul: [ ERNAULT )

A 4 44 |
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ui sont nos partenaires ?

ol
SIAB

L'histoire d'Emault et de 1a Somab, les plus anciens d'entre nous le
savent bien, sont intimement liées..,

"En 1962 est créée la Société H. Emault-Somua, par fusion de H. Er-
nault Batignolles et des machines outils Somua. A cette nouvelle so-
ciété se joint la Société Bourbonnaise de machines-outils.

En 1973, H. Emault-Somua emploie 3 400 personnes, dans 7 usines :

- Saint-Denis

- Lisieux

- Montzeron

- Moulins (Société Bourbonnaise de machines-outils)
- Cholet

- Paris

- Saint -Etienne

Les difficuliés que rencontre la machine outil depuis plusieurs an-
nées aménent H. Eranult Somua, qui s'est déja séparée des établisse-
ments de St Etienne et Lisieux, 4 déposer le bilan en 1985.

Emault Toyoda Automation, société franco-japonaise est constituée
le 25 Avril 1985.

En étroite collaboration avec la Direction d'Emault, les cadres de
l'usine de Moulins créent la société anonyme Somab "Société de mé-
canique et d'automatismes du Bourbonnais" dirigée par Monsieur
Michel GAGNAL... L'effectif cst alors de 121 personnes.

La commercialisation des produits s'appuie sur le méme réseau que -

celui d’ETA.
("
Somab
Sicge social  : Moulins (Allier)
Forme : société anonyme
Capital : 30 000 000 francs
Effectil : 150 personnes
Président du
Directoire : Michel GAGNAL
Activité : Fabrication et commercialisation de
tours 4 commande numérique et centres
de tournage multi-fonctions.
Réseau comm. : le méme qu'Ernanlt
Chiffre aff. 90 : 201 MF
Chiffre aff. 91 : 147 MF
e

CATENEUVE
-
|
AprEs son dEpit de Blss e 1983, Is société Cazeneuve (2 sites de
production © Pomt-Evegue &1 Albent) est reprise par Messieurs Jean-

Lentreprise crée 150 empicis outse 32 commercial et repart sur des
bases sanes.

Les wois frites THOLLON somt dimigeants ot propriélaires depuis
1973 de la sociélé Mécamigue Géngrale Thollon (MGT) et depuis
1979 de 1a société Mallein, dewx socifeés iséroises de Ja métallurgie
employant 2 elles deux 80 persomnes.

Actionnanat

50% Somab

100 % Ernault

Cazeneuve
Famille THOLLON
Le Personne]
Repmo

87%
3%
10%

| 80% Vernier

80 % Sydéric

Cazeneuve

Siege social  : Pont Evéque (Isére)

Forme : société anonyme

Capital : 2500 000 francs

Effectif : Cazeneuve : 120 personnes
Vemier/Sydéric : 72 personnes

PDG : Claude THOLLON

Activité : Fabrication et commercialisation de :

tours conventionnels et A CN  Cazeneuve
C.U. verticaux et fraiseuses Vernier
perceuses Sydéric

Réseau comm. : Repmo pour le Nord de la France

Soramo, filiale de Cazeneuve, pour le Sud.

Chiffre aff. 90

. 115 MF Cazeneuve
Chiffre aff. 91 : 96 MF Cazeneuve
N A

._._,
e
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Editorial

Apres des mois de Février et Mars
bien tristes, le mois d'Avril , s'il ne
nous apporte pas encore assez de
charge, nous apporte au moins un
peu d'espoir.

La "bagarre" commerciale continue
a étre chaude dans ce marché si dé-
primé et nous devons y mettre
toutes nos forces.

L'énergie avec laquelle vous avez
mené ['opération "Mailing Clients
S.A.V" pour relancer le nom et I'acti-
vite d'ERNAULT me montre que
vous avez tous compris l'importance
des gestes commerciaux.

D'autres actions commerciales sont
en cours, décrites ci-contre.

Nous essayons damener le plus
possible nos Clients dans notre
usine. C'est un bel outil de produc-
tion ; nos concurrents qui sont tous
importateurs ne peuvent montrer ni
équipes ni moyens. Mais nous de-
vons renouveler nos efforts pour que
cet outil soit impeccable.

Certains secteurs de lusine n'ont
plus le niveau d'entretien et de pro-
preté nécessaire a un fabricant de
machines de précision et de qualité.

Jean-Pierre Vignaud
Directeur Général

Numéro 15
Mai 1993

Infos commerciales

Prises de commandes Avril 1993

machine comm. num. N°mach. délai
1 ET 220 Num 1060 220028 15.09.93
1 ET 220 Num 1060 220029 26.11.93
1 HESé62 Num 750 T 62151 Juill. 93
1 HES 32 Fanuc 15 TA 32307 07-05-93
1 HES 54 Num 760 TX 54046 10.01.94
1 HES 54 Num 760 TX 54047 10.01.94
1 FV 45 Fanuc 15 MA 45159 30.04.93
+ compléments / divers négoce
- annulations

soit 9 803 KF

Prochaines expositions

L'Exposition "3e salon industriel de Basse Normandie" aura lieu
du 13 au 15 Mai, chez notre Agent TAMPLEU-SPRIET..

Nous y exposerons un ET 220 M et un PX 04,
Monsieur GAUTIER en assurera les démonstrations...

Merci aux personnes qui ont participé 4 'organisation de cette ex-
position.

Le salon de I'Aéronautique aura lieu au Bourget du 11 au 20 Juin
prochains.

Nous profiterons du stand SYMAP pour y rencontrer sur 2 jours (les

15 et 16 Juin), des clients connus et prospects, de ce secteur d'activi-
té.

Journées “commerciales”

Nous avons regu le Jeudi 29.4 le GIAT, groupement d'achat pour
l'armement.

Nous organiserons fin Juin une jounée sur le theme “Moulistes",

Comme organisé précédemment pour les Chefs de ventes Somab...
nous avonsregu les 28 et 29 Awril, les Agents qui jusqu'ici ne repré-
sentaient que SOMAB et qui maintenant vont faire partie de notre
réseau commercial

Au programme :

Présentation 'ERNAULT, des équipes, des produits, des moyens de
production...

}
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Lu dans [a Presse

Un centre de tournage
de gros calibre
a encombrement réduit

a reduction des en-cours et des mani-

pulations intermediaires de pieces

passe par la concentration d'un maxi-
mum d opérations des eammas de fabrica-
tion. souvent & l'aide d'un seul équipement
productif. Celte logique permet d'accélérer
les circuits de realisation des produits et, la
plupart du temps, réduit 'investissement
wnitial. Sous |'appellation ET 320M, la societé
Ernault-Tovoda propose un centre de tous-
nage trois axes capable d'usiner des diamétres
Jusqu'a M0mm. | répond a la demande
d'inteeration des operations de fraisage et
de percage sur tour grace 4 une puissance

du moteur des 6 outils lournants de 3,7 kw
5a vitesse maximale est e 2300 t/mn. De
plus. la tourelle dlectnove onginale, du
constructeur lui-meme. développe un
couple elevé qui assure. par exemple, un
laraudage de M22 230 dans 'acter. Les
porte-oulils trés rigides possedent un
diametre de 65 mm, La ratonon du plateau
de |n tourelle & douze postes est asservie

par la commande numenave, ce qu assure

un temps d'indexage ires court, sans choc
mecariaue, La broche, quant a elle, dispose
de 2 kw et d'un couple de 400 mN qui
Aulorise une section de coreaux dans l'agler

de 4mm’ Avec une vitesse de rotation

maximale de 4 000 t/mn et des vitesses de
déplacement rapide des aves de 24 m/mn,

Cest un centre de tournage qui beneticie |

des avantages du banc socle en Granitan

incliné 3 45 degres. Les guaiites intrinseques |
de sa construction lui donmen! la possibilite |

d'attewndre des qualités d'indice 3, aver des
éats de surtace de 0.2 2 03 Ra. La com-
mande numerique a 32 bits garantit vitesse

el precision, nolamment en contournage,

Dfautre part, la simplicité et I'efficacité du
langage conversationnei lui ouvrent les

- Produire Mieux - MACH'PRO
24 Mars 1993

| portes de tous les ateliers. Enfin. un encom-

brement au sol ne representant que 4.8
| metres carres offre de larges possibilités
| d'implantation. De toute évidence, i sapit
| I d'un centre de tournage qui devrait ath-
| rer lattention de tres nombreux ateliers a
| Vaffit d'investissements de technologie
avancée, & la fois abordables et garantissant
une durabilité sanstaisante. (Z.864)

Centre de tournage
j trois axes

| e centre de tournage trois axes ET 220
| L!«I, avec outils tournants et awe C,
| bénéficie des avantages du banc socle
1en Granitan R, inchine a 45 deeres, lui

conterant une rigidité exceptionnelle Ce

tour est concu pour i'usinage de picces de

révolution dont les dimensions n excedent
| pas 260 mm de diametre pour une jongueur
de 480mm. Grace 4 des deplacements ra-
pides sur les axes jusqua 30 m/mn les

concerne le passage debarre, | alesage de
broche fait 62 mm de diametre. La broche,
entrainée par un moteur de 15 kW de puis-
sance, tourne a une vitesse maximale de
1 4300 t/mn. La tourelle porte-outils com-
prend douze postes, dont six sont moto-
tisés, Les ounls rotatifs disposent d'un mo-
. teur de 3.7 KW de puissance. L'etalonnage

automahique des outils reduit les temps de
+ changement de séries. La contre-pointe est

motorisee. Conversationnelle, la commande
numérique & calculateur, d'origine Fanuc. |

est en technologie 32 bits. Fourme avec un
embarreur pour une production en
1 conhnue, cette machine, d'un faible encom-
brement, s'intégre aisement dans une ligne
de fabrication. {7692-57)

Centre d'usinage
a broche verticale

! Le centre d'usinage PX 04, & broche

verticale, a ¢te congu pour repondre 4

la demande croissante des petites ma-
chines rapides et compactes destinees 4
I'usinage des pieces en acier traite ainsi que
des alliages legers. Ce centre de production
a fait 'objet d'études poussees atin de dimi-
! nuer ies temps morts hors usinage, jusqu’a
plus de cnguante pour cent, Emplovant les
I dernieres innovations technologiques, cette
1 machine est equipée d'une table croisee sur

I guidage a billes, d'un magasin a servomo-
| teur et d'un changeur d'outils a came
1 controlé électroruquement. Entrainee par un
| moteur de 55/7.5kW. la broche tourne,
I selon la version, a 6000 t/mn ou 10000
| t/mn en standard, iusqu'a 20 000 t/mn en
| option. Le changeur d outils. a vingt postes
| sur le modele de base, peut étre etenduy a
| une capacité de trente unites. Durant le
| tvele de fabrication, le temps de change-
! ment d'outil a outil n'excede pas 15 e
| conde. La table de travail mesure 760 \
| 450 mm. Les axes X. Y et Z respectivement
| de 360 mm, 410 mm et 40 mm. sont par-
| courus a une vitesse de depiacement rapide
| de 24 m/mn. avec une repetabilite de pos:-
| tonnement garantie & = 2 mucrons sur la
| course totale, L'ensemble est were par une
| commande numernique o calculateur de
| demiere generation lovoda 3M realise en
| technologie 32 bits (7792-54)

——

lemps marts sont minimises. En ce qui |

Trois constructeurs
francais de
machines-outils...
Un partenariat

® Laccord enire les socicrés
CAZENEUVE. ERNALLT.
SOMAB s'inscrit dans un
schema de partenariat, gui
permet. tout en maintenani
lautonomie et I'dentité de
chaque entreprise. de contor-
ler ia position des trois
SOCi€tés  frangaises de
muchines-outils, dont les
sdmmes de produils sont
complémentaires,
CAZENEUVE fabrique &
Pont-Evéque (38) des tours
convennonnels et des tours i
commande numérique,

Ses filiales SYDERIC et
VERNIER (06) proposent
respectivement des per-
Ceuses, dex friseuses e des
LEMIIEs d usinuge verticuus,
ERNAULT fubrigue it Cholet
(49} des centres de loumuge
el des centres dusinage 4
vommande numeérigue.
Lamme catalogue ou adaptés
dux pesvins spécifigues de
sex clients

SOMARB fabrigue 4 Moulins
(03) des tours a4 commande
Pur apprentissuge. des tours
d commande numerigue el
Ues centres dusinage muln-
foncuion-.

Usine Nouvelle
Spécial Mécanique
debut Avril 1993

Les trois consiructeurs 1y,
CHIS. qui representent
eftectf de 530 personnes
un chiffre d'affuires annue|
550 MF. seront présen
ensemble. 4 la 10e EN
d'Hanovre (14 gu 37 5
tembre 1993),
CAZENEUVE

B.P. 59 - Usine de I'Abbay:
3RT80 Pont-Evéque

Tél : 74 8593 28

Fax : 74 57 20 23
ERNAULT —-
Rue de Bourgneur

B.P. 347

49300 Cholet

TEL 41 71 4804

Fax : 41 71 48 9
SOMAB

133, rue des Garceau,
Q3000 Moulins

Tél. : 70 20 15 90

Fax : 70 20 58 26

[

ST ERNAULT

3 constructeurs francais

BP 59

Usine de I'Abbaye
38780 PONT-EVEQUE
Tél. 74 85 93 28

Fax 74 57 20 23

Rue de Bourgneuf
P 347

Bi
49300 CHOLET
T6l. 4171 48 04

Fax 41714898

X
>

133 rue des Garceaux
03000 MOULINS

Tél. 70 20 15 90
B Fax 70 20 58 26

un partenariat

une gamme compléte de machines-outils

Service lectaur HE24




Editorial

Trés peu de ciients frangals se sont rendus cette
année & I'EMO... et dans ce conlexte, le message
émis par Ernault, et par Cazeneuve et Somab, a
bien été pergu par nos clients.

Une nette diminution des nombre d'exposants et
surfaces de stands marqualt bien la difficulté dans
laquelle se trouvent les constructeurs de ma-
chines-outils.

Malgré ce manque d'enthousiasme pour I'EMO lié &
I'année 1993, les constructeurs ont tous marqué un
effort d'évolution et d'innovation de leurs pro-
duits...

La compétition technique reste donc trés forte
avec nos grands concurrents traditionnels mals
nous nous trouvons tous confrontés & une compé-
tition en prix qul va s'accroitre avec la présence sur
nos marchés de nouveaux concurrents venus du
sud-est aslatique (Talwanais, Coréens...), et repré-
sentés en force a I'EMO.

Nous devons impérativement améliorer, et de fa-
gon trés sensible, notre productivité pour pouvoir
rester dans Ia course.

Pour ce faire, notre effort au cours des prochains
mois doit principalement porter sur :

- hotre organisation,

- notre obsession de ia qualité,

- notre volonté de faire correspondre temps
gammés et temps de travail, afin que nos
charges solent compatibles avec notre chiffre
d‘affaires réel.

Jean-Pierre Vignaud
Directeur Général

Numéro 16
Sept. Oct. 1993

Tres bientot

une Journee Portes ouvertes

Une journée commerciale
Ernault / Somab,

dans le style
de celle organisée le 8 Octobre 91,

aura lieu a Cholet

le Jeudi 2 Décembre 93
de 10 heures a 18 hauree 30.

Cette journée a plusieurs objectifs parmi lesquels :

1 - faire venir les Clients & Cholet et leur faire connaitre
nouveaux produits et prestations (SAV, Piaces rech.)

2- Leur montrer que dans un climat morose, nous sa
vons étre dynamiques,

3 - Promouvoir les machines stocks...

Cette journée, structurée comme celle organisée le 8 Oc-
tobre 91, comportera plusieurs thémes dont :

- le concept bi-broche,

- loe PX 04 et l'usinage a grande vitesse

- une visite de I'atelier, des lignes de montage, du
granitan

- Une présentation des produits Somab (par exemple :
Polymab et Optimab)

Nous prévoyons environ 4 000 invitations (fin Octobre) et
250 participants (clients et Agents France + Agents Ex-
port).

Nous vous tiendrons informés de l'avancement de ce pro-
jet auquel vous serez tous invités, dans différents roles, a
participer.

Communication
"non participation Hanovre"

Comme vous le savez certainement tous, en Juin/Juillst nous
avons mis en place une communication Clients et Presse

- pourinformer nos partenaires de notre choix de ne
pas étre 4 Hanovre
communiquer sur le partenariat Cazeneuve, Ernault, Somab
... 8 constructeurs frangais de machines-outils,

- pour leur présenter les nouveaux produits des 3 Sociétés.

400 Clients ont ainsi été visités par nos Commergants et ont regu
un coffret réunissant plaquettes, courrier et le trés joli presse-pa-
pier réalisé sur PX 04. .. Merci a I'équipe qui y a travaillé.

10 Journalistes de la presse économique ou technique ont
pu visiter Cholet le 380 Juin 1993, et apprécier notre volonté &
res. o amigques...

|
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Lu/Vu dans Lo Precse en 93
ﬁ

Articles sur Ernault (+ Cazeneuve / Somab)

icité quadri présentant 3 produits de la gamme
(1 wiea%bhmfél’ 04 - Cellule tournage 4 axes ...) et citant nos

restations avant-vente, aprés-vente, pieces de rechange efc...
ginesi qu'en bas a droite 'Ie partenariat des 3 constructeurs frangais.

Machines Production de Septembre :

1 page publicité Cazeneuve

1 page publicité Somab . .

reprenant toutes les deux une publicité quadri et rappelant en bas

a droite (sur le méme style que la publicité Ernault), le partenariat
des 3 constructeurs francais.

Machines Qutil Produire

En premiére de couverture :
le Twin 220 M ... Ernault... ouvert ...

- "
" o

Publicité 1/4 de page sur les 3 constructeurs + rédactionnel 1/2 p.

Atouls pour gagner :

Septembre : Cazeneuve - Ernault - Somab présentent leurs

nouveaux produits
+ divers articles dans les n®s précédents sur capacité Ernault & ré-

pondre aux demandes spécifiques des industries automobile ou
aéronautique.

European Machine Tools N° 3 (en anglais et allemand) :

Publireportage de 4 pages couleur sur Ernault...
le PX O%Oet IET 220 p Igatelier et le bureau d'études.

Articl ite Coné I Juin 1993 -
industries Mécaniques de Septembre
Industries et Techniques
Les Echos du 5 Juillet 1993

La Tribune du 2 Juillet 1993

Il est difficile de photocopier et diffuser en 165 exemplaires tous
ces articles...

N'hésitez pas a contacter Martine Soulezelle si un arti.cle vous
inléresse...

 Bette communication interne
VOUS est proposee
_par [‘Equipe de Direction
prochain journal : debut Novemb:

par Maurice FOLLET, Président du SYMAP (France)

QUAND la conjoncture internationale est enrhumge,
la 10.EMO tousse. Pour sa premiere édition depuis
‘ouverture du grand marcheé intérieur européen, la
10 & exposition de la Machine-Outil 93 aurait pu espé-
rer de meilleurs auspices. Nveaux de proguction pian-
cners dans la plupart des pays indusinels, invesusse-
nments en chute libre, les symplémes g'une économie
mondiale malade s'accumulent. Et méme si ie diagnoslic
est identifie, les remedes font cruellement défaut

La 10.EMO n'échappe pas a cette sinistrose: en
comparaison de l'exposition de 1989, 1a dernigre du
genre sur le sol aliemand, ies insriptions accusent une
baisse de 16 % du nombpre et de 22 % pour ce qui est
de la surlace des stands Inédit depuis aqu'existe ce
type de salon

Les raisons ne manquent pas qui exoliquent ce
repli des inscriplions des inaustriels La premiére rési-
de gans I'exceptionnelle conjoncture qui régnait il y a
auatre ans. lanl du cOté oes exposants que des
cuents, et qui rend infondée la comparaison entre les
aeux éditions La seconde est mathématique : deous
1889, un certain nombre de conslructeurs ont disparu
Cu se sont regroupés Les autres arguments son!
€nonces plus naut

Reste que ta 10.EMO est et demeure, la manilesta-
- lion phare de la machine-outil et principalement ge {'u-
sinage ges métaux. Et qu'en ces temps ge crise oG le
repli sur soi @ aémontré toules ses limites, ia présence
aes constructeurs a Hanovre représente. peut-8lre
plus gque jamais, une neécessilé. Certaine nosevaleurs
N Nésielnt pas a pense’ Suc i lUXe, en Ces circonstan-
ces, serait Ye s'vslenir d'y participer.

Les grandes nations industrieltes dans le secteur de la
~achine-outil ne s'y sonl d'ailleurs pas trompées Avec
oreés de 850 participants, sur un total de 1900, l'Alle-
magne impose son leadership européen gans 1a pro-
lession Suivent. gans l'ordre ae la representalion, lita-
hie, la Suisse el la France. Le quarté ce téte européen
est respecté

Il en va aifféremment pour les construcleurs exié-
neurs au Vieux Continen! Les Japonais, comme
échaudés par de récentes mesaveniures en Europe,
SONt a peine pius présents que les Elats-Unis. dont le
contingent est supérieur & la derniére éaiion

Autre observaton significalive, les "petits pays” pro-
ducteurs de machines viennent cnatouller les
“grands” sur leurs propres terntoires Ainsi. ies Tawa-
nats se aislinguent par une représentalion Qui appro-
che les 80 inscnits. mieux que ieurs voIsiNg niDEons |
faut y voir te signe d'intérét que portent les Tawamars
au marcné europeen. Cette forte présence dans la vi-
trine de premier choix que représente la 10EMO
laisse présager, & n'en pas aouter, une offensive com-
merciale musclée dans les prochains mois

Et les constructeurs frangais de machines-outiis
dans ce sombre tableau ? Force est de le constater
quils ne sont pas ies plus mal lotis Certes leurs
grands secleurs clients, comme l'automobiie ou I'aéro-

nautique, ne sont pas plus fringants que ceux de leurs
voisIng européens

Et pourtant, le créneau de la macmine-outl die
‘adaptée” ou évolulive, celle aui compose le ceelir
aes flots de proauction et gont les inaustriels hexage-
naux se sont fail une soécialité, s'en tire DILIOL Meux -
Oou moins mal - aue ses concurrents. Les chifires son:
1a pour étayer ia aemonstralion  (a proauclion a, cer
les, marqué ie pas, mais mowié moins rapidement
qu'en Allemagne

La France est le seul pays européen a avorr gagna
des parls de marche 4 l'export en 1992. Pour la pre-
miére fois, les exportalions depassent 1a barre ce
50 % de ta proauction Du coup, le dilféreniiel enire
importations el exportations. méme s'il aemeure délic:-
taire, s est rédut de manigre significalive

N'higsitez pas 6 votre tour
& nous communiquer d'outres infos
vt nous fuire purt de vos suggestions

avant (¢220c. “re 93

10.EMO : une lutte
sur tous les fronts

8 sept. 1993 - Produire en Europe - MACH'PRO




Forte d’une expérience remontant & 1870, ERNAULT représente
I''mage méme de l'industrie mécanique depuis plus d'un siécle.
Installée a Cholet, la société posséde I'outil de production le plus
moderne utilisé dans son domaine, ce qui lui permet de répondre a
toutes les exigences en production intensive.

C'est en progressant sur les ensembles complexes que ses forces se
sont développées au fil du temps.

Aujourd'hui, ERNAULT integre dans son process de production un
procédé high-tech dont disposent trés peu de sociétés au monde : le
granit reconstitué.

Résultat ? Des modéles dont la réputation de robustesse et de longé-
vité n'est plus a faire.

En prise constante et quotidienne avec une clientéle exigeante,
ERNAULT sert les PME-PMI ainsi que les grands groupes de I'auto-
mobile, des transports, de I'énergie...
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broupe Cafo

12 vialite de 13
machine-oufl
francaise

Le groupe CATO regroupe les marques fran-
¢aises de renommée mondiale. |l est devenu
la premigre offre francaise de machines
outils catalogue.

L'éventail de produits recouvre une gamme
étendue et complete depuis le pergage jus-
qu'aux machines les plus complexes envi-
ronnées de systémes a [‘avant-garde de la
technique.

Au fil du temps, les marques commerciales
du groupe ont diffusé dans le monde entier.
Le nombre de machines vendues s'exprime
en centaines de milliers.

Les secteurs utilisateurs sont de la plus
grande variété. ls vont de I'entreprise méca-
nicienne la plus modeste aux plus grands
groupes mondiaux sans distinction.

CATO aujourd'hui avec un chiffre d'affaires
de 500 M.F. se situe parmi les compétiteurs
européens et mondiaux significatifs.

L'effort de développement permanent donne
au groupe une notoriété reconnue tant en
matiére de conception que de maitrise de
réalisation.
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Un savoir<faire qui répond a vos exigences




Le tour universel de précision “COLMANT” }i
construit en 1892




d’innovation

une gamme complete de
centres de tournage et centres d’usinage
a commande numérique
“catalogue” ou adaptés a vos besoins

Le dernier né des tours Ernault :
le TWIN 220 M, tour bi-broche - 6 axes avec outils tournants,
La réponse a vos besoins de simplification du processus

de fabrication et des flux de production.

Des produits développés et fabriqués en France sur des lignes de
production adapiges aux demandes spécifiques ou la fabrication en série
de produits catalogue dans un souci permanent de qualité et précision.

Le PX O4 : centre d'usinage vertical, de haute
performance, rapide, compact et précis.

Cemre de tournage 4 axes
avec portique de chargement
et carrouset de stockage.




et de partenariat

De nombreuses réalisations pour :
Pautomobile et ses équipementiers, I'aéronautique, le ferroviaire, I'armement,

les véhicules industriels, le matériel agricole et de travaux publics, I'éducation nationale,
et les nombreuses PME/PMI de I'industrie mécanique, de la sous-traitance et du décolletage.

i 4429 |
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CENTRES DE TOURNAGE
Turning centers
Drehzentren ‘

Unité HES42/42L  HESS252L  HES62/62L 5ET zzg" GET 32‘; ID2000 —J?—"—’Q-'%I z

- @ admis devant le banc
Swing over ded mm 500 620 620 560 605 600 650
Umlauf Durchmesser

@ maxi usinable attachement axial |
Max @ luming axial toalholder mm 350 540 540 212 322 | 304 320
Max Durchrmesser mift axdalen Werkzeughaltem I

w | |

'@ maxi usinable attachement radial

' Max @ tuming radial toolholder mm Nous consulter 320 430 | 394 390 Nous consuiter
] Durchmesser mit radialen Werkzeughaltem
Longusur usinable standard | d
Maxtmum machining lenglh 588 1126 1049 479 821 | 774 821 ; 868

Veutalweg der Z Achse (standard Austihrung) ‘ !

mm 360 —_—
Longueur usinable bang lon
Meudrn

wim machining length m%)gmdnwdeﬁ 1128 1931 1854 Sans objet 1621 1668
Verlahnweyg der 2 Achse (vediingorto Ball Ausfitinng)

- @ alésage broche

Spinclle bore mm B2 79,5 115 43 70 70 86 70 70 86
Spindel bohrung

' Moteur de broche Kw

Spindle motor 22/33 22/33 30/37 30/37 37/45 20/20 18/33 18/33  35/50 18/33 18/33 | 35/50
| |

Spindelmetor 51-86 |
Vitesse de broche maxi

Max spindia spaad Tr/min 4500 4000 3000 7000 4500 4500 : 4500 4500 4500 | 4000
. Maximum Spindefdrehzah

Vltesse rapide des axes X/Z _
Rapid lraverse each axis m/min 12 12 12 30 24 30 90
Eilgang X/Z2

Tourelle

Turret VDI 40 VDI 50 VDI 50 ou 60 VDI 40 VDI 40 ou 50 VDI 30 VDI 40 ou 50
. Werkzeugrevolver

Commandes numeriques

Qﬁg NUM/SIEMENS/FANUC

\Options principales

Implantation radiale des outils

Outils tournants axial ou radial

Axe C

CP numérisée

Lunette

Version 4 axes : Rubis - HES 52 - HES 62
Evacuateur copeaux sortie droite/gauche/arriére

. Options

Radial toolhoiders

Driven tools : axial or radial

C axis

Programmable tailstock

Steady

4 axis versions : Rubis - HES 52 - HES 62

Swarf conveyor along spindle or tailstock axis or to the rear

Weitere Optionen

Radiale Werzeughalter

Angetriebene Werzeughalter axialen oder radialen Werzeughalter
C Achse

Programmierbarer Reitstock

Linette - '

4 Achsen Versionen : Rubis - HES 52 - HES 62

Spéne Forderer rechts, links oder hinten

ID 2000




Uinnovation au service de la productivité

Fort d'une expérience en tournage s'appuyant sur plusieurs décennies,
la gamme de tours RUBIS allie vitesse, précision et simplicite. Gréce a
I'utilisation de moteurs linéaires, la VITESSE de déplacement rapide
atteint 90 m/min sur les axes X et Z, avec une accélération de 10 m/s®.

La gamme RUBIS permet de répondre & une double exigence, fabriquer
des piéces complexes et abaisser les colts de production.

La mesure par régle linéaire au 1/10°™ de micron, autorise une gran-
de PHECISION d'usinage avec d'excellents états de surface. Associée
3 la stabilisation thermique des moteurs (axes et broche), elle permet
d'atteindre la qualité 5.

La FIABILITE machine est accrue par la simplification des chaines
cinématiques axes et broches. Les moteurs linéaires se substituent aux
vis A billes et aux moteurs d'axes. Un moteur broche intégré entraine
directement la broche sans courroie, ni engrenage.

Avec la gamme de tours RUBIS,
gagnez jusqu’a 30 % de productivite.

i .l'l_l_.lI-liI= E#" {
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- S1ERNAULY

Un service aprés-vente centralisé.
Une présence régionale pour une intervention rapide.
Le maintien de spécialistes sur I'ensemble des gamimes
(machines conventionnelles et CNC)

Un service apres-vente personnalisé.

|

Responsable :

R =4 B 0 1 0 1 Tél 41 71 48 17
M. OUENENER o e o s Tél. 41 71 48 18
Dépannage-€électronique-automatismes
P ’ . - / —

M; GAUDICHE;AU s Tel. 41 71 48 56 Ube inallusion tees rapide avec consells
Depannage mecanique dutilisation.

Un déli d'intervention le plus court possible.
Télémaintenance ERNAUDIAG ... Tél. 41 71 48 18 Une assistance €léphonique permanente avec

B ot e e N diagnostic par 1éléphone.

Cholet - Lyon - Paris (forfaits régionaux) Fax 41 71 48 97 Une exclusivite Ernault ; la télemaintenance 2

laide du logiciel Emaudiag.

Un centre de formation agréé

_

TR

Programmation CNC

M. BALUTAUD ..o Tél. 41 71 48 19
Inscriptions, renseignements - Stages
Mme ALBERT sueanmsmmusnes Tél. 41 71 48 36

Fax 41 71 48 97

Des formations :

- a l'utilisation de nos
myichines

- la programmation

- la muintenance.

Essais - Réceptions :
M. BLOUIN s Tél 41 71 48 38
Fax 41 71 48 97

QUELQUES RECOMMANDATIONS POUR VOUS EVITER UNE ATTENTE INUTILE
ET NOUS PERMETTRE DE VOUS SERVIR RAPIDEMENT ET EFFICACEMENT

Vous avez besoin d’'un dépannage machine :

= Le numeéro de série, I'année de fabrication, I'organe que vous soupgonnez en panne, le
resultat des controles que vous avez déja effectués, nous permettront de vous déléguer le
technicien compétent, :

422



=7 ERNAULT

Partout ot la précision Pexige !

Dans votre région
un spécialiste Ernault est a votre disposition.

Siege social :
Rue de Bourgneuf - BP 347 Tél. société : 41 71 48 00 Télécopie : 41 71 48 98/41 71 48 99
49303 CHOLET Cedex Tél. commercial : 41 71 48 04 Télex 1720272 F
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Tour HN a ia finition en 1964

TES NO ¢ N
DE T L—cT






|

B. A.

83 ans.




































H. E ULT-SO U






























R.a



R ¢






















































ST






salljenioe






